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Analiza obecnego stanu procesów magazynowych 

Założenia dla projektowania z uwzględnieniem prognozy 
zmian w procesach magazynowych co do ich przebiegu 
i wielkości

2

Jak realizujemy projekty logistyczne

Opracowanie koncepcji funkcjonalno-przestrzennej     
i wyposażenia technicznego magazynu

▪ Zdefiniowanie procesów logistycznych w magazynie,
▪ Wyznaczenie stref funkcjonalnych magazynu oraz określenie

bryły hali magazynowej
▪ Zwymiarowanie zasobów ludzkich - wyznaczenie niezbędnej

ilości pracowników dla prawidłowej obsługi przyjętych
procesów logistycznych,

▪ Dobór i zwymiarowanie niezbędnego (dla prawidłowej obsługi
przyjętych procesów logistycznych) wyposażenia technicznego
i sprzętu: regałów, wózków różnego typu, bram magazynowych,
oraz o ile to zasadne elementów automatyki magazynowej, itp.

▪ Szacunek kosztów inwestycyjnych
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Projekty logistyczne - Analiza
Schemat przepływu materiałów w Centrum Dystrybucyjnym (średnie wielkości dzienne)

Analiza obecnego stanu procesów 
magazynowych 

Na analizę procesów magazynowych składa się z:

▪ zapoznanie z procesami przepływu materiałów i obsługi
klientów w obecnie działających magazynach

▪ analiza danych logistycznych o przepływach

Dane dotyczą:

▪ produktów
▪ dostaw zewnętrznych lub dostaw z produkcji do
magazynu

▪ sprzedaży (zamówień klientów)
▪ dystrybucji i wysyłek z magazynu

▪ przepływów wewnątrzmagazynowych

Dane logistyczne rozpatrywane są z uwzględnieniem:

▪ modelu dziennego czasu pracy i natężenia przepływu
strumienimateriałowych

▪ logistycznych grup towarowych
▪ kanałów dystrybucji
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Projekty logistyczne - Analiza

Analiza obecnego stanu procesów 
magazynowych 

Na analizę procesów magazynowych składa się z:

▪ zapoznanie z procesami przepływu materiałów i obsługi
klientów w obecnie działających magazynach

▪ analiza danych logistycznych o przepływach

Dane dotyczą:

▪ produktów
▪ dostaw zewnętrznych lub dostaw z produkcji do
magazynu

▪ sprzedaży (zamówień klientów)
▪ dystrybucji i wysyłek z magazynu

▪ przepływów wewnątrzmagazynowych

Dane logistyczne rozpatrywane są z uwzględnieniem:

▪ modelu dziennego czasu pracy i natężenia przepływu
strumienimateriałowych

▪ logistycznych grup towarowych
▪ kanałów dystrybucji
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Założenia dla projektowania - Prognozy

Założenia dla projektowania                 
z uwzględnieniem prognozy zmian

W ramach opracowania prognozy zmian rozpatrywane są
następujące parametry:

▪ zmiany ilościowe artykułów
▪ zmiany parametrów charakteryzujących wielkość
i strukturę:
• dostaw z produkcji i zewnętrznych
• sprzedaży (zamówienia klientów)
• dystrybucji i wysyłek z magazynu
• zapasu
• przepływów wewnątrzmagazynowych

Przy opracowaniu założeń brane są pod uwagę
następujące czynniki:

▪ wymagania temperaturowe
▪ wymagania, co do czystości lub sterylności
▪ wymagania związane ze specjalnym nadzorem
▪ specjalistyczne wymagania

▪ inne
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Projekty logistyczne - Koncepcja

Opracowanie koncepcji i wyposażenia 
technicznego magazynu

Koncepcja funkcjonalno - przestrzenna jest zwymiarowana
technicznie i finansowo

Koncepcja obejmuje:

▪ zdefiniowanie procesów logistycznych w magazynie
▪ wyznaczenie stref funkcjonalnych magazynu
▪ zwymiarowanie zasobów ludzkich
▪ dobór i zwymiarowanie niezbędnego wyposażenia
technicznego i sprzętu

▪ szacunek kosztów inwestycyjnych

Koncepcja jest odpowiednio udokumentowana oraz
przedstawiona na rysunkach technicznych oraz w postaci
tabel i wykresów
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Projekty logistyczne - Koncepcja

Opracowanie koncepcji i wyposażenia 
technicznego magazynu

Zdefiniowanie procesów logistycznych w magazynie

Koncepcja obejmuje następujące procesy logistyczne:

▪ Rozładunku
▪ Przyjęcia do magazynu dostaw zewnętrznych, w tym:
kontroli wejściowej i formowania jednostek
magazynowych oraz obsługi zwrotów

▪ Przyjęcia do magazynu dostaw z produkcji
▪ Wprowadzanie do stref składowania
▪ Składowania (z uwzględnieniem różnych technologii)
▪ Kompletacji (z uwzględnieniem różnych technologii)
▪ Kontroli wyjściowej
▪ Pakowania i przygotowania do wysyłki z uwzględnieniem
konsolidacji zleceń wydania

▪ Załadunku i wysyłki
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Projekty logistyczne - Koncepcja

Opracowanie koncepcji i wyposażenia 
technicznego magazynu

Wyznaczenie stref funkcjonalnych

Wyznaczenie i zwymiarowanie stref funkcjonalnych oraz ich
rozmieszczenia przestrzennego:

▪ Bufory wejściowe
▪ Bufory wyjściowe
▪ Strefy składowania
▪ Strefy kompletacji

KORYTARZ

KOMPLETACYJNY

UZUPEŁNIANIE

ZAPASU
KORYTARZ

KOMPLETACYJNY

UZUPEŁNIANIE

ZAPASU

UZUPEŁNIANIE

ZAPASU

KORYTARZ

KOMPLETACYJNY

1,50m 2,021m1,60m 3,018m 1,20m 3,018m 2,021m 3,018m 2,021m 1,20m1,20m1,50m1,20m1,50m

KORYTARZ

KOMPLETACYJNY / 

UZUPEŁNIANIE ZAPASU

Strefa Kompletacji z Regałów 

Dynamicznych

Strefa Kompletacji z Regałów 

Przepływowych

Strefa Kompletacji 

Dynamicznej z Palet
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Projekty logistyczne - Koncepcja

Opracowanie koncepcji i wyposażenia 
technicznego magazynu

Zwymiarowanie niezbędnych zasobów ludzkich
i środków technicznych / Szacunek kosztów inwestycyjnych

Zwymiarowanie obejmuje wyznaczenie niezbędnej ilości:

▪ pracowników dla przyjętych procesów logistycznych
▪ wózków różnych typów, elementów automatyki
magazynowej oraz innych urządzeń

Szacunek kosztów inwestycyjnych obejmuje wyposażenie
techniczne bezpośrednio związane z obsługą procesów
magazynowych


