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Jak realizujemy projekty logistyczne

Analiza obecnego stanu proceséw magazynowych

Zatozenia dla projektowania z uwzglednieniem prognozy
zmian w procesach magazynowych co do ich przebiegu
? i wielkoSci

Opracowanie koncepciji funkcjonalno-przestrzennej
i wyposazenia technicznego magazynu

)

= Zdefiniowanie proceséw logistycznych w magazynie,

=  Wyznaczenie stref funkcjonalnych magazynu oraz okreSlenie

bryty hali magazynowej

= Zwymiarowanie zasobéw ludzkich - wyznaczenie niezbednej

(-zod 11)
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093NHOD HOTIM iloS§ci  pracownikbw dla prawidtowej obstugi przyjetych

procesow logistycznych,
" Dobér i zwymiarowanie niezbednego (dla prawidiowej obstugi

przyjetych proceséw logistycznych) wyposazenia technicznego

i sprzetu: regatow, wozkdw réznego typu, bram magazynowych,
oraz o ile to zasadne elementéw automatyki magazynowej, itp.

= Szacunek kosztéw inwestycyjnych
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Projekty logistyczne - Analiza

Schemat przeptywu materiatéw w Centrum Dystrybucyjnym ($rednie wielkosci dzienne)
Analiza obecnego stanu proceséw
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Projekty logistyczne - Analiza

Analiza migawek z okresuVIl.2019 & Il.2020

Analiza obecnego stanu procesow
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Zatozenia dla projektowania - Proghozy

SKU
Zatozenia dla projektowania
2020 2025 7913 203 g d z uwzglednieniem prognozy zmian
21,9% kod stinu 16,5% kod stinu 16,59 /kod stanu
1
4,4% . .
- 2 Sa%% 2 7’11,5,2% > W ramach opracowania prognozy zmian rozpatrywane sq
9,4%, 3 3 3 nastepujace parametry:
4 4 4
= zmiany iloSciowe artykutow
> 7.950 SKU 2 10.548 SKU 2 10.863 SKU . . . . .
® zmiany  parametrow  charakteryzujgcych  wielkoS¢
i strukture:
Clinie/SKU] [s2t/SKU] * dostaw z produkciji i zewnetrznych
200 6000 * sprzedazy (zamoéwienia klientow)
g0 87,9 .
. 4774 5000 * dystrybucji i wysytek z magazynu
o 66,2 4.063,2 e e * zapasu
4 000
6o * przeptywdw wewnqgtrzmmagazynowych
50 3 000
40 Przy opracowaniu zatozeh brane sq pod uwage
2000
¥ nastepujace czynniki:
20 1000
10 .
" wymagania temperaturowe
o] o]
2020 2025 2030 ®  wymagania, co do czystosci lub sterylnosci
Prognoza Linie/SKU  m Prognoza SztukifSKU " wymagania zwigzane ze specjalnym nadzorem
= 7 przyjetych zatozen wynika, ze w 2025 roku srednia ilos¢ linii i sztuk przypadajaca na jedno SKU zmniejszy sie w [ specjolistyczne Wymaganiu
stosunku do stanu dzisiejszego
= W 2030 roku srednia sprzedaz przypadajgca na jedno SKU zwiekszy sie w stosunku do 2025 roku. ® inne




Projekty logistyczne - Koncepcija

Opracowanie koncepciji i wyposazenia - , - —

o Strefa BufodSWilyjscia ~BWY
y technicznego magazynu
14
Sirefa Kompletaciiz Strefa Kompletaejh 6yr1amicznej z Palet 2 - SKMD2
. . . . = t Kan;"m Sw - SKK2 Strefa Kompletagji D)ynamlcznej z/Pélek 2. SKMD3
Koncepcja funkcjonalno - przestrzenna jest zwymiarowana e Stretar 3 SRR FARReh Detanian 1 B0
q 8- 0 (A Polek—-SKK1 1
technicznie i finansowo ety

Strefa Przyjecia - SPP" |

Koncepcja obejmuje:

Strefa-Biuforbw Wejseia - BWE

- . . . o s B
® zdefiniowanie procesow logistycznych w magazynie [ v 5
® wyznaczenie stref funkcjonalnych magazynu
= zwymiarowanie zasobow ludzkich =
® dobdr i zwymiarowanie niezbednego wyposazenia e e
technicznego i sprzetu . - T '
® szacunek kosztéw inwestycyjnych TR ! = o
E | =
T e
— |
- - AT L _
Koncepcja jest odpowiednio udokumentowana oraz A ; T -
przedstawiona na rysunkach technicznych oraz w postaci -
tabel i wykreséw -

Biurowiec




Projekty logistyczne - Koncepcija
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Opracowanie koncepciji i wyposazenia
technicznego magazynu

Zdefiniowanie proceséw logistycznych w magazynie

Koncepcja obejmuje nastepujace procesy logistyczne:

Roztadunku

Przyjecia do magazynu dostaw zewnetrznych, w tym:

kontroli wejSciowej i formowania jednostek

magazynowych oraz obstugi zwrotow
Przyjecia do magazynu dostaw z produkcji
Wprowadzanie do stref skiadowania

Sktadowania (z uwzglednieniem réznych technologii)
Kompletacii (z uwzglednieniem réznych technologii)
Kontroli wyjsciowej

Pakowania i przygotowania do wysyiki z uwzglednieniem
konsolidaciji zlecef wydania

Zatadunku i wysytki




Projekty logistyczne - Koncepcija

N A A A
Opracowanie koncepciji i wyposazenia .
y technicznego magazynu
r Eopodsosore—or e
. . | S S STREFA REZERW | [ SREA Rz . :
Wyznaczenie stref funkcjonalnych ] e P —_—
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o| Hemiem - .
Wyznaczenie i zwymiarowanie stref funkcjonalnych oraz ich .
rozmieszczenia przestrzennego: sTREsH sTRERA
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= Bufory wyjsciowe e 2| R |52§2§2§q
= Strefy sktadowania '
= Strefy kompletacji
Strefa Kompletacji z Regatow Strefa Kompletacji z Regatow Strefa Kompletacji
Dynamicznych Przeptywowych Dynamicznej z Palet
KOMKPOIE‘;;‘ézﬁNV/ KORYTARZ UZUPELNIANIE KORYTARZ UZUPELNIANIE KORYTARZ
KOMPLETACYJNY ZAPASU KOMPLETACYJINY ZAPASU KOMPLETACYJNY

UPELNIANIE ZAPASU




Projekty logistyczne - Koncepcija

Cena jednostkowa Obecnie Docelowo
Lp Pozycja Jednostka .. Vs Vs Vs q aq a .
= llodé | Wartodé | llodé | Wartoié Opracowanie koncepciji i wyposazenia
1 Regaty przeptywowe Catosé 186 658 1 186 658 1 186 658 d technicznego magazynu
'
2 Regaty dynamiczne Modut regatu 35000 12 420 000 23 805 000
3 Regaty paletowe Miejsce paletowe 16 10052 165 238 10052 165 238
* przenosnik Catosc 600 000 0 0 1 600 000 Zwymiarowanie niezbednych zasobow ludzkich
=L LS LDl i srodkéw technicznych [ Szacunek kosztéw inwestycyjnych
Zastosowany érodek transportu Cena wézka Obecnie Docelowo
wewngtrznego [EUR]
llo$é obliczeniowa | Nosé zaokrgglona | WartoSé [EUR] | lloéé obliczeniowa | losé zaokrgglona | Wartosé [EUR] Zwymiaroquie Obejmuje Wyznaczenie nieZdenej iloéci:

Waozek podnosnikowy Reach

30 00O 0,68 1,00 30 00O 1,97 2,00 60 00D
Truck

() 'l

® pracownikéw dla przyjetych procesdw logistycznych

= wozkdw  réznych  typdow, elementédw  automatyki
magazynowej oraz innych urzqdzen

Elektryczny wozek

. 10 00O 1,61 2,00 20 000 6,83 7,00 70 00O
kompletacyjny

Elektryczny wozek unoszacy .—, S 000 0,84 1,00 9 000 2,66 3,00 27 000

Szacunek kosztéw inwestycyjnych obejmuje wyposazenie

Suma 3,12 4,00 59 000 11,47 12,00 157 000 . . ; J .
techniczne bezposSrednio zwiqzane z obstugq procesdw
magazynowych

LP Nazwa pozycji Szczegoty Obecnie Docelowo

1 I(nns‘lrukcje stalowe Regaty paletowe, regaty pofkown? oraz przencsnik (bez 2 817 420 6412 670
pheumatyki)

> E"rrl:ldki transportu wewnetrznego W ozki Reach Truck, elektryczne unoszace, reczne unoszgce, 215 350 573 050
platformowe

3 Sieé¢ radiowa Hardware sieci radiowej, montaz i uruchomienie 27 375 27 375

4 WMS - hardware serwery, terminale reczne, terminale wézkowe oraz osprzet 180 420 357 043

5 WMS - software Kompletne crprogramcr\_.van'le, szkolenie i wdroZenie systemu 350 000 350 000

klasy WS, zarzadzajgcego praca Magazynu Centralnego
Suma 3590565| 7720138




